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LABORATORIO DEL COLOR

1 )  T E M P E R A T U R A  A L T A  D E  L A
M Á Q U I N A  D E  I N Y E C C I Ó N .

Solución: Bajar la temperatura del cilindro de la

máquina, de forma que, disminuya la temperatura

de la masa plástica. También podemos disminuir la

presión de inyección. 

2 )   E X C E S I V O  T I E M P O  D E
P E R M A N E N C I A  D E N T R O  D E L
C I L I N D R O  D E  I N Y E C C I Ó N .

Solución: Acortar los tiempos de ciclo, siempre que

sea posible, ya que puede evitar que el material

exceda el tiempo recomendable de permanencia

dentro de la máquina y la resina se degrade.

3 )   P I G M E N T O S  O  C O L O R A N T E S  D E
B A J A  R E S I S T E N C I A  T É R M I C A .  

Solución: Emplear masterbatch diseñado con

colorantes, pigmentos o aditivos de mejor

resistencia térmica aptos para la temperatura de

procesamiento del material.

5 )  T E M P E R A T U R A  O  T I E M P O  D E
S E C A D O  D E L  P O L Í M E R O  E L E V A D O .

Solución: Controlar bien el tiempo de secado del

material antes de inyectar y no exceder la

temperatura de secado recomendable para el tipo

de material. Así evitaremos degradar los aditivos

de la resina y que pierda propiedades.

4 )  V E L O C I D A D  D E L  H U S I L L O
D E M A S I A D O  E L E V A D A .

Solución: Reducir la velocidad de giro del husillo.
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